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2、主要原辅材料及燃料

表1 主要原辅材料及燃料信息表
	序号
	种类（1）
	名称（2）
	年最大使用量
	计量单位（3）
	硫元素占比(%)
	有毒有害成分及占比（%）（4）
	其他信息

	原料及辅料

	1

辅料

乳化液

5

t/a

/

/

2

辅料

润滑油

0.4

t/a

/

/

3

原料

1Cr17（不锈钢)

20

t/a

/

/

4

原料

3Cr17（不锈钢)

40

t/a

/

/

5

原料

3Cr17NiMoV（不锈钢）

70

t/a

/

/

6

原料

DIN1.2316（不锈钢）

50
t/a

/

/

7

原料

PMMA（有机玻璃）

25

t/a

/

/



	燃料

	序号
	燃料名称
	灰分(%)
	硫分(%)
	挥发分(%)
	热值(MJ/kg、
MJ/m³)
	年最大使用量（万t/a、万m³/a）
	其他信息

	

	序号
	主要生产单元编号
	主要生产单元名称
	种类（1）
	名称（2）
	年设计使用量
	计量单位（3）
	主要原料利用率（%）
	有毒有害物质
	成分占比（%）
	其他信息

	原料及辅料

	1

SCX003

镀锌生产线

辅料

除油粉

1

t

96

碱

62

辅料

氯化钾

1

t

96
/

/

辅料

硼酸

50

Kg

96

硼酸

40

辅料

三价铬钝化剂

0.15

t

96

/

/

辅料

盐酸

1

t

96

氯化氢

30

原料

氯化锌

0.2

t

96

锌元素

86

SCX002

镀铬生产线

辅料

除油粉

0.5

t

96

碱

40

辅料

硫酸

0.5

t

96

硫酸

80

辅料

盐酸

1.5

t

96

氯化氢

30

辅料

抑制剂

5

Kg

96

/

/

原料

铬酸酐

3

t

96

铬元素

52

SCX004

铝件化学氧化生产线

辅料

除油粉

2

t

96

碱

62

辅料

染料

0.2

t

96

/

/

辅料

硝酸

5

t

96

硝酸

76

原料

硫酸

3

t

96

硫酸

95

SCX001

镀银生产线

辅料

氨基硫酸镍

3

t

96

镍元素

23.4

辅料

剥银粉

0.3

t

96

/

/

辅料

除油粉

2

t

96

碱

62

辅料

酒石酸钾钠

0.05

t

96

/

/

辅料

硫酸

3

t

96

硫酸

80

辅料
硫酸铜

0.2

t

96

铜元素

23.2

辅料

氯化镍

1

t

96

镍元素

49.2

辅料

浓盐酸

0.5

t

96

氯化氢

30

辅料

硼酸

0.2

t

96

硼酸

34

辅料

氰化钾（总）

0.8

t

96

氰元素

40

辅料

氰化亚铜

0.3

t

96

氰元素

28.9

铜元素

71.1

辅料

铜板

0.05

t

99.9

铜元素

100

辅料

银保护剂

50

L

96

/

/

原料

金属银

0.05
t

99.9

银元素

100

原料

氰化银

0.2

t

99

银元素

80.56

氰元素

19.44

原料

氰化银钾

1.1

t

99

银元素

54.2

氰元素

16




3、产排污节点、污染物及污染治理设施

表2 废气产排污节点、污染物及污染治理设施信息表

	序号
	产污设施编号
	产污设施名称（1）
	对应产污环节名称（2）
	污染物种类（3）
	排放形式（4）
	污染防治设施
	有组织排放口编号（6）
	有组织排放口名称
	排放口设置是否符合要求（7）
	排放口类型
	其他信息

	
	
	
	
	
	
	污染防治设施编号
	污染防治设施名称（5）
	污染防治设施工艺
	是否为可行技术
	污染防治设施其他信息
	
	
	
	
	

	1
	MF0072
	活化槽
	酸洗活化工序
	硫酸雾
	有组织
	TA002
	2#喷淋塔
	喷淋塔中和工艺
	是
	
	DA003
	1#排气筒排放口
	是
	一般排放口
	

	2
	MF0073
	镀铜槽
	镀铜工序
	氰化氢
	有组织
	TA005
	1#喷淋塔
	喷淋塔吸收氧化工艺
	是
	
	DA003
	1#排气筒排放口
	是
	一般排放口
	

	3
	MF0074
	镀镍槽
	镀镍工序
	氯化氢
	有组织
	TA006
	2#喷淋塔
	喷淋塔中和工艺
	是
	
	DA003
	1#排气筒排放口
	是
	一般排放口
	

	4
	MF0075
	镀银槽
	镀银工序
	氰化氢
	有组织
	TA005
	1#喷淋塔
	喷淋塔吸收氧化工艺
	是
	
	DA003
	1#排气筒排放口
	是
	一般排放口
	

	5
	MF0103
	活化槽
	酸洗活化工序
	硫酸雾
	有组织
	TA007
	3#喷淋塔
	喷淋塔中和工艺
	是
	
	DA004
	2#排气筒排放口
	是
	一般排放口
	

	6
	MF0103
	活化槽
	酸洗活化工序
	硝酸雾
	有组织
	TA007
	3#喷淋塔
	喷淋塔中和工艺
	是
	
	DA004
	2#排气筒排放口
	是
	一般排放口
	以氮氧化物计

	7
	MF0104
	镀铬槽
	镀铬工序
	铬酸雾
	有组织
	TA008
	4#喷淋塔
	喷淋塔凝聚回收工艺
	是
	
	DA004
	2#排气筒排放口
	是
	一般排放口
	

	8
	MF0066
	活化槽
	酸洗活化工序
	硫酸雾
	有组织
	TA007
	3#喷淋塔
	喷淋塔中和工艺
	是
	
	DA004
	2#排气筒排放口
	是
	一般排放口
	

	9
	MF0059
	浸蚀槽
	酸洗活化工序
	硝酸雾
	有组织
	TA007
	3#喷淋塔
	喷淋塔中和工艺
	是
	
	DA004
	2#排气筒排放口
	是
	一般排放口
	以氮氧化物计


	10
	MF0067
	镀锌槽
	镀锌工序
	氯化氢
	有组织
	TA007
	3#喷淋塔
	喷淋塔中和工艺
	是
	
	DA004
	2#排气筒排放口
	是
	一般排放口
	

	11
	MF0060
	化学氧化槽
	化学氧化工序
	硫酸雾
	有组织
	TA007
	3#喷淋塔
	喷淋塔中和工艺
	是
	
	DA004
	2#排气筒排放口
	是
	一般排放口
	


表3 废水类别、污染物及污染治理设施信息表

	序号
	废水类别（1）
	污染物种类（2）
	污染防治设施
	排放去向
	排放方式
	排放规律（4）
	排放口编号（6）
	排放口名称
	排放口设置是否符合要求（7）
	排放口类型
	其他信息

	
	
	
	污染防治设施编号
	污染防治设施名称（5）
	污染防治设施工艺
	是否为可行技术
	污染防治设施其他信息
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	重金属废水-含镍废水
	总镍
	TW005
	重金属废水-含镍废水处理设施
	化学法+膜分离法处理技术
	是
	
	排至厂内综合污水处理站
	间接排放
	间断排放，排放期间流量稳定
	DW004
	二车间含镍废水排放口
	是
	主要排放口-车间或生产设施排放口
	

	2
	重金属废水-含银废水
	总银
	TW006
	重金属废水-含银废水处理设施
	化学法+膜分离法处理技术
	是
	
	排至厂内综合污水处理站
	间接排放
	间断排放，排放期间流量稳定
	DW005
	二车间含银 废水排放口
	是
	主要排放口-车间或生产设施排放口
	

	3
	含六价铬废水
	六价铬,总铬
	TW007
	含铬废水处理设施
	化学还原法处理技术
	是
	
	排至厂内综合污水处理站
	间接排放
	间断排放，排放期间流量稳定
	DW003
	一车间含铬废水排放口
	是
	主要排放口-车间或生产设施排放口
	

	4
	重金属废水-含锌废水
	总锌
	TW008
	重金属废水-含锌废水处理设施
	化学沉淀法处理技术
	是
	
	进入城市污水处理厂
	间接排放
	间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放
	DW006
	综合废水排放口
	是
	主要排放口-总排口
	

	5
	重金属废水-含铜废水
	总铜
	TW008
	重金属废水-含铜废水处理设施
	化学沉淀法处理技术
	是
	
	进入城市污水处理厂
	间接排放
	间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放
	DW006
	综合废水排放口
	是
	主要排放口-总排口
	

	6
	含氰废水
	总氰化物
	TW001
	含氰废水处理设施
	碱性氯化法处理技术  
	是
	
	进入城市污水处理厂
	间接排放
	间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放
	DW006
	综合废水排放口
	是
	主要排放口-总排口
	

	7
	综合废水
	化学需氧量,氨氮（NH3-N）,总氮（以N计）,总磷（以P计）,悬浮物,总氰化物,pH值,石油类
	TW008
	综合废水处理系统
	化学沉淀法处理技术
	是
	
	进入城市污水处理厂
	间接排放
	间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放
	DW006
	综合废水排放口
	是
	主要排放口-总排口
	


4、大气污染物排放

（一）排放口

表4 废气污染物排放执行标准表
	序号
	排放口编号
	排放口名称
	污染物种类
	国家或地方污染物排放标准（1）
	环境影响评价批复要求（2）
	承诺更加严格排放限值（3）
	其他信息

	
	
	
	
	名称
	浓度限值
	速率限值(kg/h)
	
	
	

	1
	DA003
	1#排气筒排放口
	氰化氢
	电镀污染物排放标准GB21900-2008
	0.5mg/Nm3
	/
	0.5mg/Nm3
	0.5mg/Nm3
	

	2
	DA003
	1#排气筒排放口
	硫酸雾
	电镀污染物排放标准GB21900-2008
	30mg/Nm3
	/
	30mg/Nm3
	30mg/Nm3
	

	3
	DA003
	1#排气筒排放口
	氯化氢
	电镀污染物排放标准GB21900-2008
	30mg/Nm3
	/
	30mg/Nm3
	30mg/Nm3
	

	4
	DA004
	2#排气筒排放口
	铬酸雾
	电镀污染物排放标准GB21900-2008
	0.05mg/Nm3
	/
	0.05mg/Nm3
	0.05mg/Nm3
	

	5
	DA004
	2#排气筒排放口
	氯化氢
	电镀污染物排放标准GB21900-2008
	30mg/Nm3
	/
	30mg/Nm3
	30mg/Nm3
	

	6
	DA004
	2#排气筒排放口
	硝酸雾
	电镀污染物排放标准GB21900-2008
	200mg/Nm3
	/
	200mg/Nm3
	200mg/Nm3
	以氮氧化物计

	7
	DA004
	2#排气筒排放口
	硫酸雾
	电镀污染物排放标准GB21900-2008
	30mg/Nm3
	/
	30mg/Nm3
	30mg/Nm3
	


表5 大气污染物无组织排放表

	序号
	生产设施编号/无组织排放编号
	产污环节（1）
	污染物种类
	主要污染防治措施
	国家或地方污染物排放标准
	其他信息
	年许可排放量限值（t/a）
	申请特殊时段许可排放量限值

	
	
	
	
	
	名称
	浓度限值

（mg/Nm3）
	
	第一年
	第二年
	第三年
	第四年
	第五年
	

	1
	厂界
	
	铬酸雾
	喷淋塔凝聚回收工艺
	《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）
	0.0060mg/Nm3
	
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	2
	厂界
	
	氯化氢
	酸碱中和工艺喷淋塔
	《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）
	0.20mg/Nm3
	
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	3
	厂界
	
	氰化氢
	氧化工艺喷淋塔
	《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）
	0.02mg/Nm3
	
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	4
	厂界
	
	硫酸雾
	喷淋塔中和工艺
	《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）
	1.2mg/Nm3
	
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	5
	厂界
	
	硝酸雾
	酸碱中和工艺喷淋塔
	《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）
	0.12mg/Nm3
	以氮氧化物计
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	6
	厂界
	
	挥发性有机物
	/
	《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）
	4.0mg/Nm3
	
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	7
	厂界
	
	颗粒物
	/
	大气污染物综合排放标准GB 16297-1996
	1.0mg/Nm3
	
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	8
	MF0084
	打磨工序
	颗粒物
	带水作业
	大气污染物综合排放标准GB 16297-1996
	1.0mg/Nm3
	
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	9
	MF0086
	铣削工序
	挥发性有机物
	密闭
	《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）
	4.0mg/Nm3
	
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	10
	MF0081
	铣削工序
	挥发性有机物
	封闭
	大气污染物综合排放标准GB 16297-1996
	4.0mg/Nm3
	
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	11
	MF0082
	铣削工序
	挥发性有机物
	密闭
	大气污染物综合排放标准GB 16297-1996
	4.0mg/Nm3
	
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	12
	MF0083
	铣削工序
	挥发性有机物
	密闭
	《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）
	4.0mg/Nm3
	
	/
	/
	/
	/
	/
	/


5、水污染物排放
表6废水污染物排放执行标准表

	序号
	排放口编号
	排放口名称
	污染物种类
	国家或地方污染物排放标准（1）
	排水协议规定的浓度限值（如有）
	环境影响评价批复要求
	承诺更加严格排放限值
	其他信息

	
	
	
	
	名称
	浓度限值
	
	
	
	

	1
	DW003
	一车间含铬废水排放口
	六价铬
	电镀污染物排放标准GB21900-2008
	0.2mg/L
	/mg/L
	0.2mg/L
	0.2mg/L
	

	2
	DW003
	一车间含铬废水排放口
	总铬
	电镀污染物排放标准GB21900-2008
	1.0mg/L
	/mg/L
	1.0mg/L
	1.0mg/L
	

	3
	DW004
	二车间含镍废水排放口
	总镍
	电镀污染物排放标准GB21900-2008
	0.5mg/L
	/mg/L
	0.5mg/L
	0.5mg/L
	

	4
	DW005
	二车间含银 废水排放口
	总银
	电镀污染物排放标准GB 21900-2008
	0.3mg/L
	/mg/L
	0.3mg/L
	0.3mg/L
	

	5
	DW006
	综合废水排放口
	化学需氧量
	电镀污染物排放标准GB21900-2008
	80mg/L
	280mg/L
	80mg/L
	80mg/L
	

	6
	
	
	总铜
	
	0.5mg/L
	/mg/L
	0.5mg/L
	0.5mg/L
	

	7
	
	
	总氮（以N计）
	
	20mg/L
	40mg/L
	20mg/L
	20mg/L
	

	8
	
	
	总锌
	
	1.5mg/L
	/mg/L
	1.5mg/L
	1.5mg/L
	

	9
	
	
	石油类
	
	3.0mg/L
	/mg/L
	3.0mg/L
	3.0mg/L
	

	10
	
	
	悬浮物
	
	50mg/L
	250mg/L
	50mg/L
	50mg/L
	

	11
	
	
	pH值
	
	6-9mg/L
	6-9mg/L
	6-9mg/L
	6-9mg/L
	

	12
	
	
	总磷（以P计）
	
	1.0mg/L
	3.0mg/L
	1.0mg/L
	1.0mg/L
	

	13
	
	
	总氰化物
	
	0.3mg/L
	/mg/L
	0.3mg/L
	0.3mg/L
	

	14
	
	
	氨氮（NH3-N）
	
	15mg/L
	30mg/L
	15mg/L
	15mg/L
	


6、固体废物排放信息

表7 固体废物基础信息表
	固体废物基础信息表

	序号
	固体废物类别
	固体废物名称
	代码
	危险特性
	类别
	物理性状
	产生环节
	去向
	备注

	1

危险废物

含有或沾染毒性、感染性危险废物的废弃包装物、容器、过滤吸附介质

HW49/900-041-49

T/In

/

固态（固态废物，S）

配套系统

自行贮存，委托处置

含镍、含银污水处理设施产生的废RO膜、废滤芯

2

危险废物

金属或塑料表面酸（碱）洗、除油、除锈、洗涤、磷化、出光、化抛工艺产生的废腐蚀液、废洗涤液、废槽液、槽渣和废水处理污泥（不包括：铝、镁材（板）表面酸（碱）洗、粗化、硫酸阳极处理、磷酸化学抛光废水处理污泥，铝电解电容器用铝电极箔化学腐蚀、非硼酸系化成液化成废水处理污泥，铝材挤压加工模具碱洗（煲模）废水处理污泥，碳钢酸洗除锈废水处理污泥）

HW17/336-064-17

T/C

/

半固态（泥态废物，SS）

镀铬生产线，镀锌生产线，镀银生产线，铝件化学氧化生产线

自行贮存,委托处置

镀件在镀前酸洗、活化产生的槽渣、废槽液。

3

危险废物

其他电镀工艺产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥

HW17/336-063-17

T

/

半固态（泥态废物，SS）

铝件化学氧化生产线

自行贮存,委托处置

铝件化学氧化时产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥

4

危险废物

使用锌和电镀化学品进行镀锌产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥

HW17/336-052-17

T

/

固态（固态废物，S）

镀锌生产线

自行贮存,委托处置

镀锌生产线产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥

5

危险废物

使用铜和电镀化学品进行镀铜产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥

HW17/336-062-17

T

/

半固态（泥态废物，SS）

镀银生产线

自行贮存,委托处置

镀铜产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥

6

危险废物

其他生产、销售、使用过程中产生的废矿物油及沾染矿物油的废弃包装物

HW08/900-249-08

T，I

/

液态（高浓度液态废物L）

镀铬生产线，镀锌生产线，镀银生产线，铝件化学氧化生产线

自行贮存,委托处置

废矿物油用桶

7

危险废物

使用镀镍液进行镀镍产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥

HW17/336-055-17

T

/

半固态（泥态废物，SS）

镀银生产线

自行贮存,委托处置

镀银工作在镀镍时产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥

8

危险废物

使用铬化合物进行抗蚀层化学硬化产生的废渣和废水处理污泥

HW17/336-068-17

T

/

半固态（泥态废物，SS）

镀铬生产线

自行贮存,委托处置

镀铬线产生的废渣和废水处理污泥

9

危险废物

含有或沾染毒性、感染性危险废物的废弃包装物、容器、过滤吸附介质

HW49/900-041-49

T/In

/

固态（固态废物，S）

公用单元

自行贮存,委托处置

沾染化学药品的包装袋

10

危险废物

其他生产、销售、使用过程中产生的废矿物油及沾染矿物油的废弃包装物

HW08/900-249-08

T，I

/

液态（高浓度液态废物L）

机械加工

自行贮存,委托处置

废矿物油及桶

11

一般工业固体废物

可再生类废物

SW17

/

第Ⅰ类工业固体废物

固态（固态废物，S）

机械加工

自行贮存,委托利用

废钢、废铁屑等边角料

12

危险废物

使用切削油或切削液进行机械加工过程中产生的油/水、烃/水混合物或乳化液

HW09/900-006-09

T

/

液态（高浓度液态废物L）

机械加工

自行贮存,委托处置

废乳化液




7、依法落实环境风险防控措施，公司编制了企业突发环境事件应急预案，并备案，备案号为：340705-2024-005-M


